all
E R PLASTBFT

CNC-GESTEUERTES
BEARBEITUNG

‘) Biesse



TECHNOLOGIEN ZUR
VERARBEITUNG VON
KUNSTSTOFF- UND
VERBUNDWERKSTOFFEN

DER MARKT VERLANGT

eine Veranderung der Produktionsprozesse,
die es gestattet, die groBtmaogliche Anzahl
an Auftragen anzunehmen. Dabei missen
jedoch hohe Qualitatsstandards und die indivi-
duelle Gestaltung der Produkte mit schnellen
und sicheren Lieferzeiten gewahrt bleiben,
damit auch die Anspriche der kreativsten Ar-
chitekten erfllt werden kénnen.

BIESSE ANTWORTET

mit einfachen und innovativen technologischen
Losungen fur die Nesting-Bearbeitung.

Das Bearbeitungszentrum Rover Plast B FT
mit Portal und FT-Tisch zur Bearbeitung von
Kunststoff- und Verbundwerkstoffen, die typi-
scherweise in den Bereichen Automotive, Bau,
Verteidigung, Technik und Energie eingesetzt
werden entwickelt.




ROVER PLASTBFT

” AM MARKT EINZIGARTIGE PRODUKTIONSFLEXIBILITAT
” DAUERHAFTE ZUVERLASSIGKEIT UND PRAZISION

” IN DIE PRODUKTIONSABLAUFE INTEGRIERBAR

” HOCHMODERNE TECHNOLOGIE IN GREIFBARER NAHE




UNBEGRENZTE
BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN

Spitzentechnologie der Branche und Biesse-Erfahrung
fur die Verarbeitung von technologischen Materialien.

-I.d-q.—n‘- i

Die 5-Achsen-Einheit mit

direkt angetriebenem Motor
ermoglicht maximale Flexibilitat
bei schragen und interpolierten
Bearbeitungen ohne Sorge

vor zu hohen Beanspruchungen.




ROVER PLASTB FT

BIESSE BIETET TECHNOLOGISCHE LOSUNGEN
FUR DIE BEARBEITUNG DER GEBRAUCHLICHSTEN
UND AM MEISTEN GEFRAGTEN MATERIALIEN AUF
DEM MARKT WIE: PE, PP, PVC, PMMA, ABER AUCH
VERBUNDWERKSTOFFE TECHNOPOLYMERE
GUMMI, EXTRUDIERTE UND GESCHAUMTE
MATERIALIEN.




DAUERHAFTE ZUVERLASSIGKEIT
UND PRAZISION

Rover Plast B FT besteht aus einer extrem soliden und ausgewogenen Struktur,
die fiir die Bewaltigung hoher Beanspruchungen bei der Bearbeitung ausgelegt
wurde und somit eine auBergewohnliche Leistung garantiert.

v

Die Gantry-Struktur mit doppelter Moto-
risierung wurde fir gehobene Standards
der Prazision und Zuverlassigkeit bei der
Bearbeitungsausfiihrung entwickelt.

v

Die verstarkten und geschitzten Antriebs-
flihrungen verleihen der Maschine eine ho-
here Steifigkeit und erhohen die Prazision
und Bearbeitungsqualitdt sowie langfristig
groRere Haltbarkeit.

v

Vektorgeschwindigkeit bis 120 m/min und
Maximalbeschleunigungen in der Branche
dank Motoren und Antrieben mit héherer
Leistung.

In der HD-Version ist es mdglich, eine Vek-
torgeschwindigkeit von 172 m/min zu er-
reichen.




ROVER pLasTBFT

AUF DEM MARKT EINZIGARTIGE ARBEITSTISCHE

Beste Ergebnisse dank der Maglichkeit
der Ausstattung der Maschine mit
der 5-Achsen-Technologie.

Das Air Jet System

Ermaoglicht, den Werkstoff und das Werkzeug wahrend der Bearbeitungs-
phase mit Luft zu kihlen, die um bis zu 60° kélter als die Umgebungstem-
peratur ist. Damit wird die Oberflachengiite des bearbeiteten Werkstiicks
verbessert und die Lebensdauer des Werkzeugs erhoht.

lonisator zur Neutralisierung elektrostatischer Ladungen ermdglicht elek-
trostatische Ladungen zu beseitigen, die sich am bearbeiteten Werkstoff
ansammeln, und fordert so die Spaneabfuhr, verbessert die Bearbeitungs-
qualitat und sorgt fir die Sauberkeit der Maschine und des Arbeitsbereichs.

C-TORQUE-ACHSE:
PRAZISER, SCHNELLER, STABILER

Elektrospindeln fir alle Anwendungen: bis 19,2 kW oder 36.000 U/min.

v

Auf Rover Plast B FT sind dieselben
Komponenten montiert, die auch bei
den anderen Modellen der Spitzenklasse
verwendet werden. Elektrospindel, und
Aggregate werden von HSD, dem Welt-
marktfUhrer der Branche, fiir Biesse ent-
worfen und hergestellt




BAUTEILE IM
SPITZENSEGMENT

Beste Ergebnisse dank der Maglichkeit
der Ausstattung der Maschine mit der
5-Achsen-Technologie.

LED-PROJEKTOR
FUR DIE SCHNELLE
BESTUCKUNG DES
ARBEITSTISCHS
MITTELS MYVA
VORRICHTUNG.

FT-Module mit Passtiick aus Alumini- Vakuum-Module direkt auf der Grundplatte positionierbar.

um. Der FT PLUS Tisch erleichtert die  Die Module kdnnen einfach und schnell auch ohne Hilfsvakuumanlage verwendet wer-
Positionierung der Module und gewahr-  den, ohne dass der Halt der Platte beeintrachtigt wird.

leistet deren maximale Stabilitat.

FT PLUS HFT (HIGH FLOW TABLE)

Ermdglicht die Verwendung von Uniclamp-  Der Tisch entstand aus der Erfahrung unserer Kunden. Durch die hohe Vakuumtragfa-
Spannvorrichtungen, um Massivholzele-  higkeit eignet sich der Arbeitstisch fir die Bearbeitung von Platten mit automatischer
mente oder komplizierte Werkstiicke mit ~ Zuflihrung und Entladung.

kleinen Abmessungen einzuspannen. Die

Kapillaritat und die Steigerung der Tragfa-

higkeit sind fiir die maximale Flexibilitat

bei der Bearbeitung mafigebend.



ROVER pLasTBFT

Lineare und zentrale
Anschlage gewahrleisten
maximale Prazision

und mehr Flexibilitat
auch bei kleinformatigen
Werkstiicken.

Basis aus luftdurchldssigem Filz fir den Schnitt mit dem oszillierenden
Tangentialmesser.



10

FLEXIBLE
BEARBEITUNG

Die Maschine kann mit Schneideinheiten, mit
Sageblattern unterschiedlicher Art und Geometrie
ausgestattet werden, um allen Anforderungen

gerecht zu werden.

Die Maschine kann mit zwei Schneideinheiten ausgestattet
werden, wodurch sie hohe Bearbeitungseffizienz und maxi-
male Varianz der moglichen Anwendungen gewahrleistet. Die
Komponenten der Schneidgruppe aus Titan garantieren extre-
me Zuverlassigkeit und Haltbarkeit.

Die Schneideinheit kann auch die Kamera fiir die optische Er-
kennung der Druckmarkierungen tragen, welche besonders
im grafischen Bereich niitzlich ist. Die Kamera kann sowohl die
Schneideinheiten als auch die Elektrospindel fiihren.

Werkzeugschmiersystem fiir Schneider

Ermdglicht das bestmagliche Gleiten der Klinge in besonders
dichten oder elastischen Werkstticken, und zwar durch ein
Luft-Ol-Zerstdubungssystem, das die Werkzeugschmierung
wahrend des Schneidens gewahrleistet.

Der Klingen ist extrem einfach und schnell
Mit wenigen Handgriffen kann der Bediener den Klingen vor-
nehmen und die Maschinenstillstandszeiten beschranken.

Das Geblase fiir die Schneideinheit

ermdglicht, die Uberhitzung der Klinge und die daraus folgen-
de Beschadigung einiger Werkstofftypen zu reduzieren und
gewahrleistet gleichzeitig die Reinigung des Schneidbereichs
von Staub und sonstigen Bearbeitungsabfallen.



ROVER pLasTBFT

KOMPLETT-SET AN VORRICHTUNGEN
FUR DIE SCHNEIDEINHEIT
MIT PLUG-AND-PLAY-AUSTAUSCH

Kettenmagazin 33 Positionen Neues Werkzeugmagazin mit 18 Positionen: grof3 und schnell
fUr diejenigen, die unterschiedlichste Werkstiicke mit der
5-Achsspindel produzieren wollen.

Der Tast-Teller ermaglicht es, die Messung der Werkzeuglange  Revolvermagazin mit 8 Positionen.
bis 130 mm Durchmesser automatisch durchzuftihren. Da-

durch kénnen die Zeiten fir die Maschinenbestiickung erheb-

lich reduziert und die Mdglichkeit von Bedienerfehlern ausge-

schlossen werden.

v

Revolvermagazin mit 12 Positionen am Kopf und 12 Positionen
am Schlitten X, wodurch die Zykluszeiten auf ein Minimum ver-
ringert werden.
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GRENZENLOSE LEISTUNGEN

Die Spitzentechnologie der weltweit am meisten
verkauften Bearbeitungszentren entspricht den
Bediirfnissen aller, die neue Werkstoffe bearbeiten.

Eine einzige Losung zum Frasen und Schneiden von
neuen Werkstoffen. Die schwingende Tangentialklinge
in Kombination mit der Kamera fUr die optische
Erkennung der Druckmarkierungen verleiht der
Maschine grofiere Vielseitigkeit, um sich jeder
Marktanforderung anzupassen. Dank der Prazision
und Qualitat der Rover Technologie lassen sich alle
typischen Bearbeitungen der Bearbeitungszentren
perfekt ausfihren.







IN DIE PRODUKTIONSABLAUFE
INTEGRIERBAR

Rover Plast B FT kann an den
Arbeitsablauf entsprechend den
Anforderungen des Kunden angepasst
werden.

v

Das Be- und Entladen erfolgt gleichzeitig und ermdglicht es
dem Bediener, die bearbeiteten Werkstiicke am Entladeband
vollig sicher zu entfernen, wahrend die Maschine schon an der
nachsten Platte arbeitet.
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ROVER pLasTBFT

LOSUNGEN ZUM BE-
UND ENTLADEN

LADESYSTEM DER PLATTEN MIT SCHERENHUBVORRICHTUNG
UND AUTOMATISCHE AUSRICHTUNG DER PLATTE.

 —— S
Die Einfachheit des Systems gewahrleistet seine Zuverldssigkeit auf lange

Sicht. Der Zuftihrungstisch nahe an der Maschine gewahrleistet kompakten
Platzbedarf an Bodenflache.

v

Die Vereinzelungs sind in der Lage,
die Zuflihrung von atmungsaktivem
Material zu verwalten.
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HOHERE )
PRODUKTIONSKAPAZITAT

Die Rollen-Druckvorrichtung ermaéglicht die paketweise Bearbeitung von atmungsaktiven Materialien mit Uberlagerten Plat-
ten. lhre Kompatibilitadt mit allen Doppelbearbeitungs-Konfigurationen erweitert die Produktionskapazitat enorm.

Die Ring-Andriick ermdglicht die Bear-
beitung von verzogenen und uberlager-
ten Platten aus atmungsaktivem Mate-

rial oder mit hoher Reibung, indem sie Biesse besitzt langjahrige Erfahrung
einen Druck auf die Oberseite der Platte ) )
ausiibt. in der Bearbeitung von gestapelten Platten

aus atmungsaktivem Material.
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ROVER pLasTBFT

Rover Plast B FT ist perfekt in die Serie mit Robotern (ROS) und Lade-und Entladesystemen implementierbar. Die ROS sorgen
flir eine wesentliche Steigerung der Produktion und absolute Zuverlassigkeit sowohl des Produktionsprozesses als auch der
Lade-/Entladearbeiten, auch in einem gréReren industriellen Automationsumfeld.

HOHERE
PRODUKTIVITAT UND
VERRINGERUNG DER
PRODUKTIONSKOSTEN:

¥ Mdoglichkeit der Bearbeitung mit
Doppelstation bei zeitparallelem
Laden und Entladen des Werkstucks.

¥ Verkirzung der Arbeitszeit fir den
technischen Bediener.

¥ Vereinfachung der Arbeit fir den
technischen Bediener.

¥ Bearbeitungen ohne Uberwachung
und ohne zeitliche Grenzen rund um
die Uhr an sieben Tagen der Woche.

17
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SCHLANKE UND EFFIZIENTE
PRODUKTIONSFLUSSE

Winstore ist ein automatisches Magazin fiir die optimierte Plattenverwaltung in
Unternehmen, die ihre Produktivitat erhohen missen. Es garantiert kiirzere Pro-
duktionszeiten und geringere Produktionskosten.

¥ Schnelle Kapitalrendite dank hoherer Leistung und Kostenverringerung
» Optimierung des Produktionsflusses

” Integration der Produktionsanlage



ROVER pLasTBFT

Mit Winstore kann man jederzeit Uber die zu bearbeitende
Platte verfiigen, ohne haufige Stapelwechsel. So wird eine be-
trachtliche Steigerung der Produktivitat der Zelle im Vergleich
zu Losungen erzielt, die die Stapelzuftihrung durch Gabelsta-
pler vorsehen.

» Verkiirzung der Lieferzeiten

» Verringerung der Lagerbelegung

¥ Verringerung des Arbeitskraftebedarfs

¥ Abfallreduzierung

¥ Geringere Beschadigungsgefahr der Platten
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SCHUTZ UND SICHERHEIT
BEI ALLEN BEARBEITUNGEN

Die Biesse Maschinen sind so ausgelegt, dass der
Bediener in vollkommener Sicherheit arbeiten kann.

LED-Leiste mit 5 Farben
die Maschinenzustandsanzeige in Echt-
zeit ermdoglicht die Kontrolle des Ma-
schinenzustands durch den Bediener zu
jedem beliebigen Zeitpunkt.




ROVER PLASTBFT

HOCHMODERNE
TECHNOLOGIE
IN GREIFBARER NAHE

bTouch ist eine Sonderausstattung die auch nachtraglich erworben und nachgeriistet
werden kann, um die Funktionsweise und die Nutzung der zur Verfiigung stehenden
Technologie zu verbessern.

bTouch ist der neue 21,5"-Touchscreen mit dem sich alle von der Maus
und der Tastatur ausgeiibten Funktionen ausfiihren lassen, im Sinne einer direkten
Interaktivitat zwischen Benutzer und Gerat.

Perfekt integriert in die Schnittstelle der B_SUITE 3.0 (und spatere Versionen), optimiert fir Touch-Bedienung und héchst
einfache Verwendung der Funktionen der in der Maschine installierten Biesse Software.
Der Bildschirm hat eine maximale Auflésung von 1920 x 1080 (Full HD) bei 60 Hz. Insbesondere kann er:

» Jedes beliebige (auch parametrische) CAD-Programm einschlieBlich Geometrien und Bearbeitungen erstellen
» Die im CAD/CAM-Bereich vorhandenen Objekte (Werkstiick, CNC, Werkzeuge) vergréRern, bewegen und drehen
» Die Magazine bestiicken, indem die Werkzeuge einfach an den vorgesehenen Platz gezogen werden
* Die Maschine fiir die richtige Positionierung des Werkstiicks vorbereiten (Maschinen-Setup) indem Tische
und Schlitten in die gewiinschte Position gebracht werden
* Ein Programm in der Liste iibermitteln, seine Parameter verdandern und es fiir die nachste Bearbeitung
an die numerische Steuerung schicken
» Alle vorhandenen Steuerungen in SoftConsole verwalten —_—

21



EFFIZIENTE LOSUNGEN
ZUM ABTRANSPORT

VON SPANEN UND
BEARBEITUNGSABFALLEN |

Die Rover Plast B FT verfligt tber ein neues Absaugsystem
der Arbeitsgruppen, das extrem wirksam und langfristig zu-
verlassig ist, um maximale Sauberkeit des Produkts und des

umgebenden Bereichs zu gewahrleisten.



ROVER pLasTBFT

Uber dem Entladeband positioniertes System mit 2 bis 4 Ab-  Unterflur zwischen der Maschine und dem Entladeband, ge-
saugstutzen. wahrleistet maximale Sauberkeit der Werkstiicke.

Am Ende des Bands positioniertes Saugrohr. Absaugung fiir groRes Spanaufkommen
Extrem robuste Losung am Ende des Bandes, speziell bei
Bearbeitung von Plattenpaketen.
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LOSUNGEN, DIE DIE VERWENDUNG
UNSERER MASCHINEN EINFACHER,
ERGONOMISCHER UND EFFIZIENTER
MACHEN.

EINE KONTROLLSTATION MIT
DOPPELTEM MONITOR
UND ETIKETTIERGERAT

In einem einzigen Kommandopunkt
kann man die Maschine steuern und
die Etiketten drucken. Dies ist hilfreich
fiir die Identifizierung der Stiicke.

MOBILER DRUCKER AN
BORD DER KONSOLE

Der direkt mit dem PC
der Maschine verbundene
Drucker sorgt dank seiner

Position dafiir, dass man
stets alles Notige fiir die
Etikettierung griffbereit hat.




Biesse hat Losungen entwickelt,

die den Maschinenbediener in

den verschiedenen Arbeitsphasen
unterstiitzt und alltagliche Aktivitaten

vereinfacht.
myVA wird der virtuelle Assistent jedes
Bedieners und bietet Losungen.
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TRAGBARES BARCODE-UND
QR-LESEGERAT

Ermaglicht das Laden von Programmen in
die Liste, das Auslesen der Informationen

im Etikett und das Aktivieren der nachsten
Arbeitsphasen. Durch die Fixierung am
Handgelenk kann der Bediener den Bar- oder
QR-Code schnell und prazise lesen und hat
dabei gleichzeitig seine Hande frei.

_ LED-PROJEKTOR
FUR DIE AUSRUSTUNG
DER ARBEITSFLACHE

Der LED-Projektor mit Drehachse
garantiert mit einer L-formigen
Lichtquelle die korrekte Feststellung der
Position der verschiedenen Arten von
Vakuummodulen und zeigt auch ihre
Drehung auf der Flache. Diese Losung
ermoglicht es, Zeit fiir die Ausriistung
des Arbeitsbereichs einzusparen und
liefert dem Maschinenbediener

alle nétigen Informationen fiir die
Ausriistung der Arbeitsflache.

25
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KONFIGURIERBARKEIT

¥ EINZELWAGEN " EINZELWAGEN
KURZER BALKEN LANGER BALKEN




” DOPPELWAGEN
LANGER BALKEN

ROVER pLasteFT
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TECHNISCHE
DATEN

BEARBEITUNGSBEREICHE UND HOHE Z

X Y z H H max

mm mm mm mm mm
Rover Plast B FT 1531 3100 1560 250 1980 2770
Rover Plast B FT 1536 3765 1560 250 1980 2770
Rover Plast B FT 1564 6450 1560 250 1980 2770
Rover Plast B FT 1836 3765 1875 250 1980 2770
Rover Plast B FT 2231 3100 2205 250 1980 2770
Rover Plast B FT 2243 4300 2205 250 1980 2770
Rover Plast B FT 2264 6450 2205 250 1980 2770

GESCHWINDIGKEIT
X Y z Vector
m/min 85 85 35 120
PLATZBEDARF
L W

KONFIGURATION Einzelwagen Doppelwagen Einzelwagen Doppelwagen

mm mm mm mm
Rover Plast B FT 1531 7468 - 5463 -
Rover Plast B FT 1536 8128 8100 5470 5785
Rover Plast B FT 1564 10820 - 5470
Rover Plast B FT 1836 8130 - 5780 -
Rover Plast B FT 2231 7470 7420 6180 6530
Rover Plast B FT 2243 8680 8610 6180 6530
Rover Plast B FT 2264 10820 10760 6207 6550

Technische Daten und Abbildungen sind nicht verbindlich. Einige Fotos kénnen Maschinen mit Sonderausstattungen enthalten. Biesse Spa behélt sich das Recht vor, etwaige Anderungen ohne
vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

A-gewichteter Schalldruckpegel an: Arbeitsplatz des Bedieners LpfA 76 dB (A). Arbeitsplatz bei Zuftihrung/Ausgabe LpfA 72 dB (A). Betriebsbedingungen: Frasbearbeitungen, Geschwindigkeit 20m/
Min, Drehgeschwindigkeit 20000 U/Min. Unsicherheitsfaktor K = 4 dB (A).

Die Messung erfolgte unter Einhaltung der NormenUNI EN 1SO 3746, UNI EN 1SO 11202, UNI EN 848-3 und nachfolgende Anderungen. Bei den angegebenen Gerduschpegeln handelt es sich um
Emissionspegeln. Sie stellen nicht notwendigerweise sichere Betriebspegel dar. Obwohl ein Zusammenhang zwischen Emissions- und Expositionspegeln besteht, kann dieser nicht zuverl&ssig fiir
die Festlegung, ob weitere VorsichtsmaRnahmen erforderlich sind oder nicht, herangezogen werden. Die Faktoren, die den Expositionspegel bestimmen, dem die Arbeitskraft unterliegt, umfassen
die Dauer der Exposition, die Eigenschaften des Arbeitsraums, weitere Staub- und Larmquellen usw., das heit die Anzahl der angrenzenden Maschinen und sonstiger Verarbeitungen, die im Umfeld
stattfinden. Auf jeden Fall ermdglichen diese Informationen dem Benutzer der Maschine eine bessere Einsch&tzung der Gefahren und Risiken.



ROVER pasteFT
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PLATZBEDARF - NUR ENTLADEBAND
L* w
KONFIGURATION Einzelwagen Doppelwagen Einzelwagen Doppelwagen
mm mm mm mm
Rover Plast B FT 1531 9380 - 5051 -
Rover Plast B FT 1536 10710 10700 5051 5785
Rover Plast B FT 1836 10710 - 5337 -
Rover Plast B FT 2231 9370 9360 5746 6530
Rover Plast B FT 2243 11770 11750 5757 6530
Rover Plast B FT 2264 15220 15210 5760 6530

* Der Platzbedarf erhcht sich um 460 mm, wenn das Gitter fiir den Staubsammler des Auslaufférderbands fir gestapelte Platten vorhanden ist.

PLATZBEDARF- NESTING ZELLE TYP A

L*

KONFIGURATION Einzelwagen Doppelwagen Einzelwagen Doppelwagen

mm mm mm mm
Rover Plast B FT 1531 12150 - 5020 -
Rover Plast B FT 1536 14106 14120 5037 5780
Rover Plast B FT 1836 14103 - 5337 -
Rover Plast B FT 2231 12140 12120 5740 6530
Rover Plast B FT 2243 15650 15630 5760 6530
Rover Plast B FT 2264 20460 20450 5760 6530

* Der Platzbedarf erhoht sich um 460 mm, wenn das Gitter flir den Staubsammler des Auslaufférderbands fiir gestapelte Platten vorhanden ist.

PLATZBEDARF- NESTING ZELLE TYP B

L* w

KONFIGURATION Einzelwagen Doppelwagen Einzelwagen Doppelwagen

mm mm mm mm
Rover Plast B FT 1531 14740 - 5050 -
Rover Plast B FT 1536 16660 16610 5080 5785
Rover Plast B FT 1836 16680 - 5313 -
Rover Plast B FT 2231 14710 14690 5460 6496
Rover Plast B FT 2243 18320 18270 5460 6500
Rover Plast B FT 2264 23100 23060 5460 6496

* Der Platzbedarf erhcht sich um 460 mm, wenn das Gitter fir den Staubsammler des Auslaufférderbands flr gestapelte Platten vorhanden ist.
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DIE SPITZENTECHNOLOGIE |
WIRD ERSCHWINGLICH =

UND INTUITIV

” Planung mit wenigen Klicks.

” Simulation der Bearbeitungsablaufe fiir eine Vorschau
auf das gefertigte Werkstiick.

” Fertigung eines virtuellen Prototyps, wobei Kollisionen
vorausgesehen werden und die Maschine optimal eingesetzt wird.

” Simulation der Bearbeitung mit Berechnung der Ausfiihrungszeit.

30






WENIGER ZEITAUFWAND |
UND VERSCHWENDUNG ®

” Verringerung der Produktionskosten.
” Arbeitsvereinfachung fiir den Bediener.

” Einbindung in die betriebliche Software.
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EINFACHES UND
UNMITTELBARES
PRODUKTIONSMANAGEMENT

"SMART

Powered by Retuner

SMARTCONNECTION IST EINE UNTERNEHMENSSOFTWARE
FUR DAS AUFTRAGSMANAGEMENT, ANGEFANGEN VON DER
AUFTRAGSERSTELLUNG, UBER DIE ZEITPLANUNG BIS HIN
ZUM TATSACHLICHEN PRODUKTIONSANLAUF IN WENIGEN
EINFACHEN UND BENUTZERFREUNDLICHEN SCHRITTEN.

MIT SMARTCONNECTIQN IST ES MOGLICH, DIE MASCHINEN
DER PRODUKTIONSSTATTE ZU VERNETZEN UND DAS
UNTERNEHMEN SO AUF 4.0 ZU MODERNISIEREN.

D | \ SmartConnection ist eine web-basierte
—— Y Losung und kann mit jedem beliebigen

Endgerat verwendet werden.

AUFTRAG VERWALTEN |- PROGRAMMI EINPLANEN - BEARBEITEN

Biesse ist dabei, SmartConnection auf alle geografischen Zonen auszudehnen.
Um die Verfiigbarkeit in Ihrem Land zu kontrollieren, wenden Sie sich bitte an lhren Sachbearbeiter im Vertrieb.



SOPHIA




NACHHALTIGE
KUNDENBETREUUNG

SERVICES bietet unseren Kunden eine Vielzahl an Moglichkeiten.

MODERNE DIAGNOSEMOGLICHKEITEN
Wir stehen Ihnen digital und mit Hilfe modernster
|OT-L6sungen zur Verflgung.

WELTWEITES NETZWERK

Wir sind mit 39 Filialen, mehr als 300 zertifizierten
Handlern in 120 Landern sowie Ersatztelllagern in
Amerika, Europa und dem Fernen Osten vor Ort.

SOFORT VERFUGBARE ERSATZTEILE
Feststellung, Versand und Lieferung von Ersatzteilen
schnell und fiir jeden Bedarf.

BREITES SCHULUNGSANGEBOT

Zahlreiche standardisierte  und kundenindividuelle
Schulungen sind vor Ort beil unseren Kunden, online oder
In unseren Schulungszentren maglich.

WERTVOLLE SERVICES

Ein umfassendes Angebot an Services und Software
fUr die kontinuierliche Verbesserung der Leistungen
unserer Kunden.



EXZELLENTES SERVICE-NIVEAU

+550

il

+100

\

+50.000

)

80%

\

88%

HOCHSPEZIALISIERTE
TECHNIKER UNTERSTUTZEN
WELTWEIT UNSERE KUNDEN

EXPERTEN STEHEN
UNSEREN KUNDEN UBER
FERN- UND TELESERVICE
ZUR VERFUGUNG

ARTIKEL SIND IN UNSEREN
ERSATZTEILLAGER
VORRATIG

DER ANFRAGEN KONNEN
ONLINE VIA TELESERVICE
GELOST WERDEN

DER FALLE KONNEN DURCH
UNSERE TECHNIK BEIM
ERSTEN EINSATZ VOR ORT
GELOST WERDEN

90%

|2

92%

\

+5.000

1\

96%

\

DER FALLE AUFGRUND EINES
MASCHINENSTILLSTANDES
WERDEN MIT EINER
REAKTIONSZEIT UNTER 1
STUNDE BEANTWORTET

DER
ERSATZTEILBESTELLUNGEN
WERDEN INNERHALB VON 24
STUNDEN BEARBEITET

PRAVENTIVE
WARTUNGSBESUCHE

DER
ERSATZTEILBESTELLUNGEN
WERDEN INNERHALB DES
ANGEGEBENEN DATUMS
BEARBEITET
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CROSA: ENTWICKLUNG IM FOOD & BEVERAGE-
SEKTOR MIT PRAZISION UND VIELSEITIGKEIT

Seit Uber flinfzig Jahren vertreibt Crosa in-
dustrielle technische Komponenten und
zeichnet sich durch einen besonders hoch-
wertigen Service aus. In kontinuierlicher
Entwicklung und auf Innovation ausgerich-
tet, ist das Unternehmen aus dem Piemont
ein strategischer Partner in verschiedenen
Bereichen der industriellen Produktion, mit
besonderem Fokus auf die Bereiche Food,
Beverage und Packaging. Crosa vollzieht
Anfang der 2000er Jahre einen Wandel und
wird vom Autoersatzteilanbieter zum Verkau-
fer von Industriekomponenten. 2008 startet
das Unternehmen die neue Verarbeitungsab-
teilung fUr Kunststoffmaterialien, ein neues
Business, das dazu fiihrt, dass es eine star-
ke und dauerhafte Partnerschaft mit Biesse
eingeht. ,Heute ist CROSA ein Handelsunter-
nehmen, aber nicht nur, weil wir firmenintern
auch eine Produktionseinheit fiir die Herstel-
lung von Kunststoffmaterialien rein fiir den
mechanischen Sektor haben und zu 90% im
Food- & Beverage-Sektor vertreten sind‘, be-
kraftigt Giovanni Sartore, Inhaber von CRO-
SA. Aus diesem Grund hat das Unternehmen
2018 zwei Maschinen von Biesse gekauft: ein
3-achsiges Bearbeitungszentrum, die Rover

Plast A FT, und ein 5-achsiges Bearbeitungs-
zentrum, die Materia CL. ,Der Kauf dieser
Maschinen hat unsere Bearbeitungsqualitat
und unsere Fahigkeit, den Anforderungen der
Kunden gerecht zu werden, verbessert. Dank
dieser Technologien waren wir in der Lage,
den Komplexitatsgrad der Komponenten, die
wir herstellen, zu erhohen’, wo Sartore weiter.
Prazise Bearbeitungen, Vielseitigkeit, und
die Fahigkeit, alle Prozessphasen bei der
Herstellung von industriellen technischen
Komponenten abzudecken: Vorteile und
Pluspunkte dank der Verwendung der zwei
Bearbeitungszentren von Biesse. ,Wirkonnen
dem Kunden folgende Bearbeitungsphasen
garantieren: die Lieferung von Rohmaterial,
die Lieferung von geschnittenem Material
und die Lieferung von als Platten verarbeite-
tes Material. Insbesondere kénnen wir dank
der Maschine Rover Plast A FT komplexe
Nesting-Bearbeitungen durchfiihren. Dank
unserem Aushangeschild, der Materia CL, ist
es uns Uberdies gelungen, in die Welt der Ver-
arbeitung moderner Werkstoffe einzutreten,
vor allem fUr den Nahrungsmittelbereich’,
erklart Lorenza, Produktverantwortlicher von
CROSA. Im Food & Beverage-Sektor stellt

das Unternehmen fertigt Prazisionsbear-
beitungs-, Fras- und Gewindeschneidkom-
ponenten her. ,Seit wir die Maschinen von
Biesse verwenden, konnen wir dem Kunden
eine hohere Flexibilitat und eine hohere Qua-
litat garantieren’, fligt Lorenzo abschlieRend
hinzu. Der Sektor der industrietechnischen
Artikel ist reich an Herausforderungen und
Chancen: Bei der Produktion von komplexen
industriellen Komponenten ist maximale Pra-
zision erforderlich, die besondere technologi-
sche Garantie von Biesse. Mit dem Bearbei-
tungszentren von Biesse haben wir uns fur
eine aulerst innovative technologische Op-
tion entschieden, die es uns ermdglicht, den
Anforderungen an die Bearbeitung komple-
xer Elemente in Bezug auf Form, GréfRe und
Art des Materials gerecht zu werden, sodass
wir unseren Kunden hohe Prazision, Qualitat
und Zuverlassigkeit garantieren konnen. ,Ich
sehe Biesse als einen Partner fiir die nachste
Zukunft an, die Herausforderungen werden
immer komplexer und ich glaube, dass wir
sie gemeinsam ruhig und unbeschwert an-
gehen konnen*, so Sartore abschliefend.
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In [talien gegrundet,
in der Welt zuhause.

Wir sind ein internationales
Unternehmen, das auf die
Herstellung von integrierten
Fertigungsanlagen und Maschinen
fur die Verarbeitung von Holz,

Glas, Stein, Kunststoff,
Verbundwerkstoffen und den
Materialien der Zukunft spezialisiert
ist.

Mit unserer tief verwurzelten
Kompetenz, die durch ein standig
wachsendes weltweites Netzwerk
gestarkt wird, unterstitzen wir lhre
geschéftliche Entwicklung und
beflugeln Ihre Fantasie.

Meister der Materialien - seit 1969.

Wir vereinfa-
chen lhren Fer-
tigungsprozess
und bringen da-
mit das Potenzial
Jjedes Materials
zum Strahlen.
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